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© Telekommunikations-AnschluBdose und Herstellungsverfahren hierfur 

(§) Die Erflndung bezieht slch auf aine Telekommunikations- 
Anschlufcdose mit elnem Socket (2) und einem Leiterbahn- 
komplax (3) sowie gegebenenfatls einem Tragerfng (1) 
und/oder einer oder mehrerea AnschluBeinheitan (4, 5 V 10). 
ErflndungsgemSG 1st die Anschlu&dose in 3-D-MlD-Technlk 
derart gefartigt, daS der Laherbahnkomplex (3) mlt dam 
Sockei (2) integriert gebiidet wird. Bevorzugt warden auch 
dia AnschluBoinheiten (4, 5, 10), wie Buchsen und Schneid- 
odar Schraubklemmen, mit dem Sockei (2) integriert gebii- 
det. In Unterputzausfuhrung kann ©in bendtigter Tragertng 
(1) einstOckig am Sockei (2) angeformt sein. Die AnschluB- 
dose Ififit sich mit geringer Bautiefe, wenlgen Montage- 
schritten und kostengunstig fertigan. 
Verwendung in derTelekommunikationsanschiuBtechnik. 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Telekommunika- 
tions-AnschluBdose, die unter anderem einen Socket 
und einen Leiterbahnkomplex beinhaltet, und auf ein 5 
Verf ahren zu ihrer Herstellung. 

Bei bekannten, derartigen AnschluBdosen, wie sie 
z. R von der Anmelderin in Verkehr gebracht und in der 
Patentschrift DE34 12 244 C2 beschrieben werden, ist 
der Leiterbahnkomplex als eigenstindige Leiterplatte 10 
realisiert, die in den Sockel montiert wird Zusfitzlich 
werden AnschluBeinheiten in Form von AnschluBbuch- 
sen und/ oder von als Schraub- oder Schneidklemmen 
realisierten AnschluBklemmen als separate Bauteile in 
den Sockel montiert Des weiteren ist ein bei herkomm- 15 
lichen Unterputz-AnschluBdosen dieser Art vorhande- 
ner Tragering als ein vom Kunststoffsockel separiertes 
zus&tziiches Metallteil ausgebikiet, das eigens montiert 
werden muB. 

Zur Fertigung von Schaltungstragerbauteilen ist die 20 
sogenannte 3-D MID(Mouided Interconnect Devi- 
ces)-Technik bekannt geworden, mit der sich unter Be- 
nutzung hochtemperaturfester Thermoplaste und einer 
integrierten strukturierten MetaJlisierung derselben 
rftumlich spritzgegossene Schaltungstrager, d h. raumli- 25 
die Leiterplattenstrukturen, herstellen lassen, Mit die- 
ser Technik konnen elektrische und mechanische Ele- 
mente auf nahezu beiiebig geformten Leiterplatten inte- 
griert werden, was die Bauelementminiaturisierung for- 
dert, mechanische Bauteile einspart, die Montage ver- 30 
einfacht und die Zuverlassigkeit erhdht Mittels eines 
ZweischuSspritzguBverfahrens konnen zwei verschie- 
dene Kunststoffe, von denen einer metallisierbar ist, 
miteinander zu einem Verbundkfirper verspritzt wer- 
den. Fur eine nahere Beschreibung dieser 3-D MID- 35 
Technik sei auf die Informationsschrift "R£umliche 
spritzgegossene Schaltungstrager — ein Quanten- 
sprung in der Eiektronikproduktion" der Forschungs- 
vereinigung Raiiinliche Elektronische Baugruppen (3D 
MID) e.V. verwiesen. aq 

Der Erfindung liegt als technisches Problem die Be- 
reitsteilung einer Telekommunikations-AnschluBdose 
der eingangs genannten Art, deren Fertigung wenige 
Montages chritte und nur wenige separate Komponen- 
ten erfordert, und ein Herstellungsverfahren hierftir zu- 45 
grunde. 

Dieses Problem wird durch eine Telekommunika- 
tions-AnschluBdose mit den Merkmalen des Anspruchs 
1 und ein Herstellungsverfahren mit den Merkmalen des 
Anspruchs 5 geldst Es wurde erkannt, dafl die 3D MID- 50 
Technik zur Fertigung einer Telekommunikations-An- 
schlufldose derart eingesetzt werden kann, dafl der Lei- 
terbahnkomplex, vorzugsweise mittels des sogenannten 
ZweischuSspritzguBverfahrens, in den Sockel integriert 
gebildet sein kann, so daB keine eigenstfindige Leiter- 55 
platte montiert werden braucht Die Mitverwendung 
des Sockels als Basis ffir den Leiterbahnkomplex er- 
mdglicht auBerdem eine Bautiefenverringerung, da kein 
eigener Einbauraum for eine separate Leiterplatte zur 
Verftlgung gestellt werden muB. Die Anwendung der 60 
3D MID-Technik nunmehr fOr die Fertigung einer Tele- 
kommunikations-AnschluBdose bietet zudem eine gQn- 
stige Mdglichkeit zur integrierten Realisierung weiterer 
Komponenten. Durch diese hohe Integrationsfahigkeit 
kdnnen gegenQber der herkdmmlichen AnschluBdose 65 
nicht nur Montageschritte entf alien, sondern es l&Bt sich 
auch einfacher eine Miniaturisierung der Komponenten 
erreichen, so daB bexspielsweise die Bautiefe der An- 



schluBdose in Unterputzausfflhrung deutlich vei 
werden kana 

In einer sich fttr Unterputz-AnschluBdosen eig 
Ausgestaltung der Erfindung nach Anspruch 2 
bendtigte Tragering einst&ckig am Sockel angefi 
daB die herkommliche Montage des separaten 
tragerings entfallt 

In einer Weiterbildung der Erfindung nach Ai 
3 werden ein Teil oder alle bendtigten Anschlui 
ten vorzugsweise mittels des ZweischuBspritz, 
fahrens in den Sockel integriert gebildet, so da 
separate Montage entf&Ut 

In einer Ausgestaltung der Erfindung gem 
spruch 4 ist eine standardisierte RJ45- Anschlui 
als separates Bauteil oder bevorzugt ebenfalls 
dem Sockel integriert gefertigtes Teil mit ihrei 
richtung gegenub er der Trageringebene geneig 
ordnet Wahrend bei der herkdmmlichen Anschl 
mit separat einzusetzender RJ45-AnschluBbuchs 
Steckrichtung senkrecht zur Trageringebene liej 
vorliegend durch die Realisierung einer solcher 
gen Steckrichtung das eingesteckte Anschl uBkal 
flach aus der AnschluBdose herausgefQhrt werd 
haufig aus gestalterischen und Zuganglichkeitsg 
vorteilhaft ist 

Eine bevorzugte Ausffihrungsform der Erfin< 
in der Zeichnung dargestellt und wird nachfolg 
schrieben. 

Die einzige Figur zeigt eine Perspektivansicht 
3D MID-Technik gefertigten TeIekommunikati< 
schJuBdose in Unterputzausfuhrung. 

Die gezeigte AnschluBdose beinhaltet einen 
ring (1) herkdmmlicher Form und GroBe, der eir 
an einem Sockel (2) angeformt ist Der Socke 
dabei nur geringfilgig, beispielsweise in einer C 
ordnung von ca. 15 mm verglichen mit ca. 25 : 
bekannten Unterputz-AnschluBdosen dieser A 
tieft Die Realisierung des Tragerings (1) mit ein 
dardisierten Gestalt und GroBe ermoglicht den 
einer standardisierten, herkdmmlichen, nicht gc 
Abdeckpiatte fOr die AnschluBdose. Sockel (2) u 
gering (1) sind in der erw&hnten sogenannten 3) 
Technik integriert gefertigt, die bislang zur Her 
r£umlicher spritzgegossener Leiterplattenstr 
angewendet wurde. Mittels eines ZweischuBsp: 
verfahrens ist ein Leiterbahnkomplex (3), der d> 
tigten Verdrahtungen zwischen den einzeln 
schiuBdosenkomponenten sowie die AnschluBk 
bereitstellt, im Sockel (2) integriert gebildet Bei 
Verfahren wird ein hierffir geeigneter therm 
scher Kunststoff mit der erforderiichen Leit 
struktur integriert metallisiert Die Integration < 
terbahnkomplexes (3) in den Sockel (2) ermdgl 
genannte merkliche Verringerung der Anschlu 
bautiefe gegenQber herkdmmlichen AnschluBdc 
kein separater Einbauraum fur eine eigens&nd 
terplatte bereitgestelit werden muB. 

Als weitere Komponenten sind auf zwei geg 
liegenden Seiten des Sockels (2) am Boden d< 
zwei AnschluBeinheiten in Form von SchneidkL 
einheiten (4, 5) einstlickig angeformt Die Schne 
meneinheiten (4, 5) beinhalten jeweils eine Reilu 
einanderliegender Schneidklemmen (6) von U-ft 
nach oben offener Gestalt, wobei sich ihre Seitei 
zur Bodenf&che bin geringf iigig konisch verjQn 
gemeinsam mit der Fertigung des Leiterbahnko: 
(3) in integrierter Weise metallisiert sind Eine 
ader kann dann durch einfaches Einklemmen z 
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die beiden sich konisch verjungenden, metallisierten 
FlSchen (7) einer jeweiligen Schneidklemme (6) elek- 
trisch angeschlossen werden Audi diese Schneidklem- 
meneinheiten (4, 5) bilden folglich einen durch die 3D 
MID~Technik integriert gefertigten Teil der AnschluB- 
dose. Alteraativ kdnnen selbstverstandlich bei Bedarf 
auch herkSmmliche Schneidklemmeneinheiten als ei- 
genst&ndige Bauteile in Kontakt mit entsprechenden 
AnschluBenden des in den Sockel (2) integrierten Leiter- 
bahnkomplexes (3) montiert werden. Bei Bedarf kSnnen 
analog auch Schraubklemmeneinheiten als separate 
Bauteile eingefugt oder mit dem Sockel (2) integriert 
gebildet werden. 

Ein Abschnitt (9) des Sockelbodens ist dachfSrmig 
gestaltet und trtgt auf einer Dachseite eine standardi- 
sierte RJ45-AnschluBbuchse (10) derart, daB deren 
Steckrichtung einen Winkel von ca. 45° zur Ebene des 
Tragerings (1) einschlieBt Auf diese Weise kann das 
AnschluBkabel eines zugehdrigen, einzusteckenden 
Steckerteils flacber aus der Anschlufldose herausge- 
ffihrt werden als dies bei den bekannten AnschluBdosen 
der Fall ist, bei denen die Steckrichtung senkrecht zur 
Trageringebene Iiegt Je nach Bedarf kann dieser Dach- 
abschnitt des Sockelbodens so ausgelegt sein, daB sich 
ein beliebiger gewunschter Steckrichtungswinkel klei- 
ner als 90° , vorzugsweise zwischen 30° und 60° ergibt 
Die AnschluBbuchse (10) kann von einem entsprechen- 
den, separates standardisierten Bauteil gebildet sein, 
das an der entsprechenden Stelle des dachfdrmigen Sok- 
kelbodenabschnitts (9) fixiert wird, wobei es mit zuge- 
harigen AnschluBkontakten des Leiterbahnkomplexes 
(3) kontaktiert wird Alteraativ kann die AnschluBbuch- 
se (10) als einstuckiges Bauteil integriert mit dem Sockel 
(2) gefertigt sein, wobei die erforderlichen Buchsenkon- 
takte ebenfalls integriert mittels der 3D MID-Technik 35 
realisiert werden kdnnen. Bei der letztgenannten Vari- 
ante kdnnen folglich die herkdmmlicherweise sechs ge- 
trennten AnschluBdosenkomponenten, namlich Sockel 
(1), Tragering (2), Leiterbahnkomplex (3), AnschluB- 
buchse (10) und Schneidklemnneneinheiten (4, 5) inte- 
griert als ein einziges komplexes SpritzguBteil mit par- 
tieller Metallisierung hergestellt werden. 

Die beispielhaft beschriebene AnschluBdose zeigt an- 
schaulich die mit der Erfindung erreichten Vorteile auf. 
Durch die Integration bisiang getrennt gefertigter und 
montierter Komponenten in ein mittels 3D MID-Tech- 
nik realisiertes SpritzguBteil mit partieUer Metallisie- 
rung werden zahlreiche Montageschritte eingespart, so 
daB sich die erfindungsgem&Be AnschluBdose kosten- 
gttnstig produzieren l&Bt Die Kompatibilitat mit zuge- 
hdrigen, herkdmmlichen Komponenten, wie Abdeck- 
platten, Stecker, eta, ist gewShrleistet Die Integration 
des Leiterbahnkomplexes in den Kunststoffsockei er- 
mdglicht eine sehr flache Bauweise der AnschluBdose. 
Durch die Integration des Tragerings in den Kunststoff- 55 
sockel entf&Ht die Notwendigkeit, eben separaten Me- 
talltragering zu fertigen und zu montieren. 

In analoger Weise wie oben fur die Unterputzvarian- 
te beschrieben kann erfindungsgem&B auch eine Tele- 
kommunikations-AnschluBdose in Aufputzausfuhrung 
realisiert werden. Diese entspricht dann der gezeigten 
Unterputz-AnschluBdose unter Wegfall des Tragerings 
und der zugehdrigen SockelseitenwUnde. 
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durch gekennzeichnet, daB der Leiterbahn 
plex (3) in den Sockel (2) integriert gebildet ist 

2. Telekommunikations-AnschiuBdose nach 
spruch I, weiter gekennzeichnet durch einen 
stfickig am Sockel (2) angeformten Tragering ( 

3. Tdekommunikations-AnschluBdose nach 
spruch 1 oder % weiter dadurch gekennzeic 
daB eine oder mehrere AnschiuBbuchsen (10) 
oder AnschluBklemmen (6) als an den Socki 
angefonnte,integrierte Bauteile gebildet sind 

4. Telekommunikations-AnschluBdose nach 
spruch 2 oder 3, weiter dadurch gekennzeic 
daB eine AnschluBbuchse (10), insbesondere 
standardisierte RJ45- AnschluBbuchse, derart a 
parates oder integriert es Bauteil an einem daci 
migen Sockelbodenabschnitt (9) angeordne: 
daB ihre Steckrichtung einen Winkel kleiner all 
mit der Ebene des Tragerings (1) einschlieBt 

5. Verfahren zur HersteUung einer Telekomn 
kations-AnschluBdose mit einem Sockel (2) tin 
nem Leiterbahnkomplex (3), dadurch gekennz- 
net, daB es ein Verfahren der 3D MID-Tec 
insbesondere einZweischuflspritzverfahren, is: 
dem der Leiterbahnkomplex (3) in den Sock< 
integriert gefertigt wird 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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1. Tele kommunikations- AnschluBdose mit einem 
Sockel (2) und einem Leiterbahnkomplex (3), da- 
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